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Tki-yksikön johtaja, Xamk



Massan lajittelu

• Epäpuhtauksien poisto
• Tikkujen poisto
• Lajittelun tutkimus erilaisille massoille

– Ajoparametrit
– Erottelutehokkuuden parantaminen
– Kiertokuitu

• Lajittelun laitetutkimus
– Roottori/sihtirumpu
– Kapasiteetti



Fraktiointi

• Kun halutaan tietyn kuidunpituusjakauman omaava tuote, lajittelua 
kutsutaan fraktioinniksi
– Pitkät kuidut
– Keskipitkät kuidut
– Lyhyet kuidut

• Massan tasalaatuisuuden varmistaminen jatkojalostuksen prosesseja 
varten (kuitujen modifiointi) 

• Partikkelikokojakauman rajaaminen
– Esim. hienoaineen erotus



Fraktiointi
• Fraktiointitukimusta tehty mm. opinnäytetöinä

Massan fraktiointituloksia Q-indeksivertailuna esitettynä



Andritz Moduscreen F1-
painelajitin
• Pieni tuotantomittakaavan painelajitin
• Erilaisia roottoreita
• Useita erilaisia sihtirumpuja

– Reikä- ja rakosihdit



Kaarisihti
• Massan sakeutus
• Hienoaineen poisto (erotus)
• Useita eri rakokoon sihtejä



Bauer McNett
• Perinteiset kuitufraktiot
• Nykyään harvemmin kysytty analyysi

Valmet Fraktionaattori
• Massanäytteiden fraktiointi
• Paperikemikaalien tutkimus
• Lisä-, täyteainetutkimus 
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