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PROSESSIAUTOMAATION PROJEKTITOIMINTA
YLEMPI AMMATTIKORKEAKOULUTUTKINTO, 2024-2025, 60 OP.

ENNAKKOTEHTAVA

Tallenna tehtdvien a) ja b) vastaukset yhteen tiedostoon ja tallenna Opintopolkuun hakulomakkeellesi.

Tehtéava a) Prosessin kuvaus
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e Mitd prosessilaitteita ndet oheisessa Pl-kaavion osassa?
Mitd automaatioon liittyvia paapositioita ndet Pl-kaaviossa? Laadi paddpositioista luettelo. Mita

automaatiotoimintoja naihin padpositioihin liittyy?
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Tehtéava b) Pl-kaavio lisdvesiséiliosta

e Vesi voimalaitoksen kattilaan saadaan syottovesisailiosta. Lauhteet hoyryturbiinista ja lammonvaihtimista
palautuvat syottovesisdilioon. Syottovesisailiota taytetdaan tarpeen mukaan lisavesisailiosta, koska kaikki
lauhteet eivat palaudu. Syottovesisailion pinta halutaan pitda vakiona automaattisen, jatkuvan
pintasdaadon perusteella. Toimiyksikkéna on pumppu.

e Vettd lisdvesisdilioon saadaan vedenpuhdistusosastolta, tulolinjassa on valvomosta ohjattava on-off-
venttiili. Lisdvesisailion pintaa mitataan. Pinta halutaan pitaa karkeasti valilld 2,0-2,5 metria. Tulolinjan on-
off-venttiilin ollessa automaatilla, lisdvesisailiota taytetadn automaattisesti vedenpuhdistusosastolta
lisdvesisailion pinnan mukaan. Tulolinjan venttiilin ollessa kasiajolla operaattori voi tayttaa lisdvesisailiota
haluamallaan tavalla.

e Laadi kasin tai CAD-ohjelmalla Pl-kaavio tasta prosessista varustettuna prosessilaitteilla, putkistoilla seka
automaation paa- ja laitepositioilla standardin SFS-ISO 14617-6. Merkitse Pl-kaavioon prosessilaitteet, -
aineet ja virtaussuunnat. Erottele putkilinjat signaaliviivoista.

KAAKKOIS-SUOMEN AMMATTIKORKEAKOULU
PL 68, 50101 Mikkeli / Patteristonkatu 3 D
Puh: 040 655 0555 / kirjaamo@xamk.fi
Y-tunnus: 2472908-2 / www.xamk.fi



